
ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЕ КОМПЕТЕНЦИИ  

 

Уровень квалификации: Электрогазосварщик 2-3 разряда 

 

Обобщенная трудовая функция: Подготовка, сборка, сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

 
№п/

п 

Трудовые 

функции 
Трудовые действия Необходимые умения Необходимые знания 

1. Проведение 

подготовительных и 

сборочных 

операций перед 

сваркой 

и зачистка сварных 

швов после 

сварки 

Ознакомление с конструкторской и 

производственно-технологической 

документацией по сварке 

 

Проверка работоспособности и 

исправности сварочного 

оборудования 

 

Зачистка ручным или 

механизированным инструментом 

элементов конструкции (изделия, 

узлы, детали) под сварку 

 

Выбор пространственного 

положения сварного шва для сварки 

элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) 

 

Сборка элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под 

сварку с применением сборочных 

приспособлений 

 

Контроль с применением 

измерительного инструмента 

подготовленных и собранных с 

применением сборочных 

приспособлений элементов 

конструкции (изделия, узлы, 

детали) на соответствие 

геометрических размеров 

требованиям конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке 

 

Контроль с применением 

измерительного инструмента 

подготовленных и собранных на 

прихватках элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) на 

соответствие геометрических 

размеров требованиям 

конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке 

 

Зачистка ручным или 

механизированным инструментом 

сварных швов после сварки 

 

Удаление ручным или 

механизированным инструментом 

поверхностных дефектов (поры, 

шлаковые включения, подрезы, 

брызги металла, наплывы и т.д.) 

Выбирать 

пространственное 

положение сварного шва 

для сварки элементов 

конструкции (изделий, 

узлов, деталей) 

 

Применять сборочные 

приспособления для 

сборки элементов 

конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под 

сварку 

 

Использовать ручной и 

механизированный 

инструмент для 

подготовки элементов 

конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под 

сварку, зачистки сварных 

швов и удаления 

поверхностных дефектов 

после сварки 

 

Использовать 

измерительный 

инструмент для контроля 

собранных элементов 

конструкции (изделий, 

узлов, деталей) на 

соответствие 

геометрических размеров 

требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по сварке 

 

Пользоваться 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной 

документацией для 

выполнения данной 

трудовой функции 

Основные типы, 

конструктивные 

элементы, размеры 

сварных соединений и 

обозначение их на 

чертежах 

 

Правила подготовки 

кромок изделий под 

сварку 

 

Основные группы и марки 

свариваемых материалов 

 

Сварочные (наплавочные) 

материалы 

 

Устройство сварочного и 

вспомогательного 

оборудования, назначение 

и условия работы 

контрольно-

измерительных приборов, 

правила их эксплуатации 

и область применения 

 

Правила сборки 

элементов конструкции 

под сварку 

 

Виды и назначение 

сборочных, 

технологических 

приспособлений и 

оснастки 

 

Способы устранения 

дефектов сварных швов 

 

Правила технической 

эксплуатации  

Электроустановок 

 

Нормы и правила 

пожарной безопасности 

при проведении 

сварочных работ 

 

Правила по охране труда, 

в том числе на рабочем 

месте 

2 Газовая сварка 

(наплавка) (Г) 

простых деталей 

неответственных 

конструкций 

Проверка оснащенности поста 

газовой сварки 

 

Проверка работоспособности и 

исправности оборудования поста 

газовой сварки 

 

Проверять 

работоспособность и 

исправность 

оборудования для газовой 

сварки (наплавки) 

 

Настраивать сварочное 

Основные типы, 

конструктивные элементы 

и размеры сварных 

соединений, 

выполняемых газовой 

сваркой (наплавкой) и 

обозначение их на 



Настройка оборудования для 

газовой сварки (наплавки) 

 

Выполнение предварительного, 

сопутствующего (межслойного) 

подогрева металла 

 

Выполнение газовой сварки 

(наплавки) простых деталей 

неответственных конструкций 

 

Контроль с применением 

измерительного инструмента 

сваренных газовой сваркой 

(наплавленные) деталей на 

соответствие геометрических 

размеров требованиям 

конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке 

 

оборудование для газовой 

сварки (наплавки) 

 

Выбирать 

пространственное 

положение сварного шва 

для газовой сварки 

(наплавки) 

 

Владеть техникой 

предварительного, 

сопутствующего 

(межслойного) подогрева 

металла в соответствии с 

требованиями 

производственно-

технологической 

документации по сварке 

 

Владеть техникой газовой 

сварки (наплавки) 

простых деталей 

неответственных 

конструкций в нижнем, 

вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном 

положении сварного шва 

 

Контролировать с 

применением 

измерительного 

инструмента сваренные 

газовой сваркой 

(наплавленные) детали на 

соответствие 

геометрических размеров 

требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по сварке 

 

Пользоваться 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной 

документацией для 

выполнения данной 

трудовой функции 

 

чертежах 

 

Основные группы и марки 

материалов, свариваемых 

газовой сваркой 

(наплавкой) 

 

Сварочные (наплавочные) 

материалы для газовой 

сварки (наплавки) 

 

Устройство сварочного и 

вспомогательного 

оборудования для газовой 

сварки (наплавки), 

назначение и условия 

работы контрольно-

измерительных приборов, 

правила их эксплуатации 

и область применения 

 

Техника и технология 

газовой сварки (наплавки) 

простых деталей 

неответственных 

конструкций в нижнем, 

вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном 

положении сварного шва 

 

Выбор режима подогрева 

и порядок проведения 

работ по 

предварительному, 

сопутствующему 

(межслойному) подогреву 

металла 

 

Правила эксплуатации 

газовых баллонов 

 

Правила обслуживания 

переносных 

газогенераторов 

 

Причины возникновения 

и меры предупреждения 

внутренних напряжений и 

деформаций в 

свариваемых 

(наплавляемых) изделиях 

 

Причины возникновения 

дефектов сварных швов, 

способы их 

предупреждения и 

исправления 

3 Ручная дуговая 

сварка (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым 

электродом (РД) 

простых деталей 

неответственных 

конструкций 

Проверка оснащенности сварочного 

поста РД 

 

Проверка работоспособности и 

исправности оборудования поста 

РД 

 

Проверка наличия заземления 

сварочного поста РД 

 

Подготовка и проверка сварочных 

материалов для РД 

 

Настройка оборудования РД для 

выполнения сварки 

 

Проверять 

работоспособность и 

исправность сварочного 

оборудования для РД 

 

Настраивать сварочное 

оборудование для РД 

 

Выбирать 

пространственное 

положение сварного шва 

для РД 

 

Владеть техникой 

предварительного, 

сопутствующего 

Основные типы, 

конструктивные элементы 

и размеры сварных 

соединений, 

выполняемых РД, и 

обозначение их на 

чертежах 

 

Основные группы и марки 

материалов, свариваемых 

РД 

 

Сварочные (наплавочные) 

материалы для РД 

 

Устройство сварочного и 



Выполнение предварительного, 

сопутствующего (межслойного) 

подогрева металла 

 

Выполнение РД простых деталей 

неответственных конструкций 

Выполнение дуговой резки простых 

деталей 

 

Контроль с применением 

измерительного инструмента 

сваренных РД деталей на 

соответствие геометрических 

размеров требованиям 

конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке 

 

(межслойного) подогрева 

металла в соответствии с 

требованиями 

производственно-

технологической 

документации по сварке 

в нижнем, вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном 

положении сварного шва.  

 

Владеть техникой дуговой 

резки металла 

 

Контролировать с 

применением 

измерительного 

инструмента сваренные 

РД детали на 

соответствие 

геометрических размеров 

требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по сварке 

 

Пользоваться 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной 

документацией для 

выполнения данной 

трудовой функции 

 

вспомогательного 

оборудования для РД, 

назначение и условия 

работы контрольно-

измерительных приборов, 

правила их эксплуатации 

и область применения 

 

Техника и технология РД 

простых деталей 

неответственных 

конструкций в нижнем, 

вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном 

положении сварного шва.  

 

Дуговая резка простых 

деталей 

 

Выбор режима подогрева 

и порядок проведения 

работ по 

предварительному, 

сопутствующему 

(межслойному) подогреву 

металла 

 

Причины возникновения 

и меры предупреждения 

внутренних напряжений и 

деформаций в 

свариваемых 

(наплавляемых) изделиях 

 

Причины возникновения 

дефектов сварных швов, 

способы их 

предупреждения и 

исправления 

4. Ручная дуговая 

сварка (наплавка) 

неплавящимся 

электродом в 

защитном газе 

(РАД) простых 

деталей 

неответственных 

конструкций 

Проверка оснащенности сварочного 

поста РАД 

 

Проверка работоспособности и 

исправности оборудования поста 

РАД 

 

Проверка наличия заземления 

сварочного поста РАД 

 

Подготовка и проверка сварочных 

материалов для РАД 

 

Настройка оборудования РАД для 

выполнения сварки 

 

Выполнение предварительного, 

сопутствующего (межслойного) 

подогрева металла 

 

Выполнение РАД простых деталей 

неответственных конструкций 

 

Контроль с применением 

измерительного инструмента 

сваренных РАД деталей на 

соответствие геометрических 

размеров требованиям 

конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке 

Проверять 

работоспособность и 

исправность  

оборудования для РАД 

 

Настраивать сварочное 

оборудование для РАД 

 

Выбирать  

пространственное 

положение сварного шва 

для РАД 

 

Владеть техникой 

предварительного, 

сопутствующего 

(межслойного) подогрева 

металла в соответствии с 

требованиями 

производственно-

технологической 

документации по сварке 

 

Владеть техникой РАД 

простых деталей 

неответственных 

конструкций в нижнем, 

вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном 

положении сварного шва 

 

Контролировать с 

применением 

Основные типы, 

конструктивные элементы 

и размеры сварных 

соединений, 

выполняемых РАД, и 

обозначение их на 

чертежах 

 

Основные группы и марки 

материалов, свариваемых 

РАД 

 

Сварочные (наплавочные) 

материалы для РАД 

 

Устройство сварочного и 

вспомогательного 

оборудования для РАД, 

назначение и условия 

работы контрольно-

измерительных приборов, 

правила их эксплуатации 

и область применения. 

 

Основные типы и 

устройства для 

возбуждения и 

стабилизации сварочной 

дуги (сварочные 

осцилляторы) 

 

Правила эксплуатации 

газовых баллонов 

 



измерительного 

инструмента сваренные 

РАД детали на 

соответствие 

геометрических размеров 

требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по сварке 

 

Пользоваться 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной 

документацией для 

выполнения данной 

трудовой функции 

 

Техника и технология 

РАД для сварки простых 

деталей неответственных 

конструкций в нижнем, 

вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном 

положении сварного шва 

 

Выбор режима подогрева 

и порядок проведения 

работ по 

предварительному, 

сопутствующему 

(межслойному) подогреву 

металла 

 

Причины возникновения 

и меры предупреждения 

внутренних напряжений и 

деформаций в 

свариваемых 

(наплавляемых) изделиях 

 

Причины возникновения 

дефектов сварных швов, 

способы их 

предупреждения и 

исправления 

5 Частично 

механизированная 

сварка (наплавка) 

плавлением 

простых деталей 

неответственных 

конструкций 

Проверка оснащенности сварочного 

поста частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением 

 

Проверка работоспособности и 

исправности оборудования поста 

частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

 

Проверка наличия заземления 

сварочного поста частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

 

Подготовка и проверка сварочных 

материалов для частично 

механизированной сварки 

(наплавки) 

 

Настройка оборудования для 

частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением для 

выполнения сварки 

 

Выполнение предварительного, 

сопутствующего (межслойного) 

подогрева металла 

 

Выполнять частично 

механизированную сварку 

(наплавку) плавлением простых 

деталей неответственных 

конструкций 

 

Контролировать с применением 

измерительного инструмента 

сваренные частично 

механизированной сваркой 

(наплавкой) плавлением детали на 

соответствие геометрических 

размеров требованиям 

конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке 

Проверять 

работоспособность и 

исправность 

оборудования для 

частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

 

Настраивать сварочное 

оборудование для 

частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

 

Выбирать 

пространственное 

положение сварного шва 

для частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

 

Владеть техникой 

предварительного, 

сопутствующего 

(межслойного) подогрева 

металла в соответствии с 

требованиями 

производственно-

технологической 

документации по сварке 

 

Владеть техникой 

частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

простых деталей 

неответственных 

конструкций в нижнем, 

вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном 

положении сварного шва 

 

Контролировать с 

применением 

Основные типы, 

конструктивные элементы 

и размеры сварных 

соединений выполняемых 

частично 

механизированной 

сваркой (наплавкой) 

плавлением и 

обозначение их на 

чертежах 

 

Основные группы и марки 

материалов, свариваемых 

частично 

механизированной 

сваркой (наплавкой) 

плавлением 

 

Сварочные (наплавочные) 

материалы для частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

 

Устройство сварочного и 

вспомогательного 

оборудования для 

частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением, 

назначение и условия 

работы контрольно-

измерительных приборов, 

правила их эксплуатации 

и область применения 

 

Правила эксплуатации 

газовых баллонов 

 

Техника и технология 

частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

для сварки простых 

деталей неответственных 

конструкций в нижнем, 



измерительного 

инструмента сваренные 

частично 

механизированной 

сваркой плавлением 

простые детали на 

соответствие 

геометрических размеров 

требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по сварке 

 

Пользоваться 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной 

документацией для 

выполнения данной 

трудовой функции 

вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном 

положении сварного шва 

 

Выбор режима подогрева 

и порядок проведения 

работ по 

предварительному, 

сопутствующему 

(межслойному) подогреву 

металла 

 

Причины возникновения 

и меры предупреждения 

внутренних напряжений и 

деформаций в 

свариваемых 

(наплавляемых) изделиях 

 

Причины возникновения 

дефектов сварных швов, 

способы их 

предупреждения и 

исправления 

6. Термитная сварка 

(Т) простых деталей 

неответственных 

конструкций 

Проверка комплектности 

технологического оборудования и 

материалов для термитной сварки 

(термитных смесей, паяльно-

сварочных стержней) 

 

Подготовка отдельных 

компонентов и составление 

термитной смеси в соответствии с 

требованиями производственно-

технологической документации по 

сварке 

 

Испытание пробной порции 

термита 

 

Проверка работоспособности 

оборудования и качества расходных 

материалов для термитной сварки 

 

Подготовка деталей к термитной 

сварке 

 

Выполнение термитной сварки 

простых деталей неответственных 

конструкций 

 

Демонтаж технологического 

оборудования после затвердевания 

металла шва 

 

Контроль с применением 

измерительного инструмента 

деталей, сваренных термитной 

сваркой, на соответствие 

геометрических размеров 

требованиям конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке 

Изготавливать паяльно-

сварочные стержни и 

термитную смесь, 

соответствующие типу 

свариваемых деталей 

 

Использовать 

универсальные, 

специальные 

приспособления и 

оснастку для сборки 

деталей для термитной 

сварки 

 

Использовать 

огнеупорные и 

формовочные материалы 

для термитной сварки 

 

Выбирать 

пространственное 

положение сварного шва 

для термитной сварки 

 

Владеть техникой 

термитной сварки 

простых деталей 

неответственных 

конструкций 

 

Демонтировать 

универсальные, 

специальные 

приспособления и 

оснастку после термитной 

сварки 

 

Контролировать с 

применением 

измерительного 

инструмента сваренные 

термитной сваркой детали 

на соответствие 

геометрических размеров 

требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по сварке 

Основные типы, 

конструктивные элементы 

и размеры сварных 

соединений, 

выполняемых термитной 

сваркой и обозначение их 

на чертежах 

 

Основные группы и марки 

материалов, свариваемых 

термитной сваркой 

 

Сварочные материалы для 

термитной сварки 

(паяльно-сварочные 

стержни, термитная 

смесь), огнеупорные и 

формовочные материалы, 

литейные компоненты 

термитной смеси 

 

Правила и способы: 

подготовки сварочных 

материалов, входящих в 

термитные смеси 

(измельчение и просев); 

приготовления отдельных 

компонентов и 

составление термитной 

смеси; упаковки и 

укладки компонентов 

термита; подготовки и 

установки паяльно-

сварочных стержней 

 

Правила испытаний 

пробных порций термита 

 

Устройство 

приспособлений и 

оснастки для термитной 

сварки 

 

Техника и технология 

термитной сварки для 

сварки простых деталей 

неответственных 

конструкций 

 



Пользоваться 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной 

документацией 

Причины возникновения 

дефектов при термитной 

сварке и способы их 

предупреждения 

 Сварка ручным 

способом с 

внешним 

источником нагрева 

(сварка нагретым 

газом (НГ), сварка 

нагретым 

инструментом (НИ), 

экструзионная 

сварка (Э)) простых 

деталей 

неответственных 

конструкций из 

полимерных 

материалов 

(пластмасс, 

полиэтилена, 

полипропилена и 

т.д.) 

Проверка оснащенности сварочного 

поста для НГ, НИ, Э 

 

Проверка работоспособности и 

исправности оборудования для 

сварки НГ, НИ, Э 

 

Проверка наличия заземления 

оборудования для НГ, НИ, Э 

 

Подготовка и проверка 

применяемых для НГ, НИ, Э 

материалов (газ-теплоноситель, 

присадочные прутки, пленки, 

листы, полимерные трубы и 

стыковочные элементы (муфты, 

тройники и т.д.)) 

 

Настройка оборудования для 

выполнения НГ, НИ, Э 

 

Выполнение механической 

подготовки деталей, свариваемых 

НГ, НИ, Э 

 

Установка свариваемых деталей в 

технологические приспособления с 

последующим контролем 

 

Выполнение НГ, НИ, Э простых 

деталей неответственных 

конструкций 

 

Контроль с применением 

измерительного инструмента 

сваренных НГ, НИ, Э деталей на 

соответствие геометрических 

размеров требованиям 

конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке 

Подготавливать и 

проверять применяемые 

для НГ, НИ, Э материалы 

(газ-теплоноситель, 

присадочные прутки, 

пленки, листы, 

полимерные трубы и 

стыковочные элементы 

(муфты, тройники и т.д.)) 

 

Проверять 

работоспособность и 

исправность 

оборудования для НГ, НИ 

и Э 

 

Настраивать сварочное 

оборудование для НГ, НИ 

и Э 

 

Устанавливать 

свариваемые детали в 

технологические 

приспособления с 

последующим контролем 

 

Владеть техникой НГ, НИ 

и Э стыковых, 

нахлесточных, угловых и 

тавровых сварных 

соединений простых 

деталей неответственных 

конструкций 

 

Контролировать с 

применением 

измерительного 

инструмента сваренные 

НГ, НИ и Э детали на 

соответствие 

геометрических размеров 

требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по сварке 

 

Пользоваться 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной 

документацией 

Основные типы, 

конструктивные элементы 

и размеры сварных 

соединений, 

выполняемых НГ, НИ и Э, 

и обозначение их на 

чертежах 

 

Основные группы и марки 

материалов, свариваемых 

НГ, НИ и Э 

 

Сварочные материалы для 

НГ, НИ и Э 

 

Основные свойства 

применяемых газов-

теплоносителей, способ 

их нагрева и правила 

техники безопасности при 

их применении 

 

Устройство сварочного и 

вспомогательного 

оборудования для сварки 

НГ, НИ и Э, назначение и 

условия работы 

контрольно-

измерительных приборов, 

правила их эксплуатации 

и область применения 

 

Способы и основные 

правила механической 

подготовки деталей для 

сварки НГ, НИ и Э 

 

Техника и технология 

сварки НГ, НИ и Э 

стыковых, нахлесточных, 

угловых и тавровых 

сварных соединений 

простых деталей 

неответственных 

конструкций 

 

Причины возникновения 

и меры предупреждения 

внутренних напряжений и 

деформаций в 

свариваемых 

(наплавляемых) изделиях 

 

Причины возникновения 

дефектов сварных швов, 

способы их 

предупреждения и 

исправления 

 

 

 

 

 

 

 



Уровень квалификации: Электрогазосварщик 4-5 разряда 

 

Обобщенная трудовая функция: Сварка (наплавка, резка) сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных 

материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов, полимерных материалов) 
№ 

п/п 

Трудовые 

функции 
Трудовые действия Необходимые умения Необходимые знания 

1. Газовая сварка 

(наплавка) (Г) 

сложных и 

ответственных 

конструкций 

(оборудования, 

изделий, узлов, 

трубопроводов, 

деталей) из 

различных 

материалов (сталей, 

чугуна, цветных 

металлов и 

сплавов), 

предназначенных 

для работы под 

давлением, под 

статическими, 

динамическими и 

вибрационными 

нагрузками 

Газовая сварка (наплавка) сложных 

и ответственных конструкций. 

 

Контроль с применением 

измерительного инструмента 

сваренных газовой сваркой 

(наплавкой) сложных и 

ответственных конструкций на 

соответствие геометрических 

размеров требованиям 

конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке. 

 

Исправление дефектов газовой 

сваркой. 

Владеть техникой газовой 

сварки (наплавки) 

сложных и ответственных 

конструкций во всех 

пространственных 

положениях сварного 

шва. 

 

Контролировать с 

применением 

измерительного 

инструмента сваренные 

газовой сваркой 

(наплавкой) сложные и 

ответственные 

конструкции на 

соответствие 

геометрических размеров 

требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по сварке. 

 

Исправлять дефекты 

газовой сваркой. 

Основные типы, 

конструктивные элементы 

и размеры сварных 

соединений, 

выполняемых газовой 

сваркой (наплавкой), 

сложных и ответственных 

конструкций. 

 

Основные группы и марки 

материалов сложных и 

ответственных 

конструкций свариваемых 

газовой сваркой 

(наплавкой). 

 

Сварочные (наплавочные) 

материалы для газовой 

сварки (наплавки) 

сложных и ответственных 

конструкций. 

 

Техника и технология 

газовой сварки (наплавки) 

сложных и ответственных 

конструкций во всех 

пространственных 

положениях сварного 

шва. 

 

Методы контроля и 

испытаний сложных и 

ответственных 

конструкций. 

 

Исправление дефектов 

газовой сваркой. 

2 Ручная дуговая 

сварка (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым 

электродом (РД) 

сложных и 

ответственных 

конструкций 

(оборудования, 

изделий, узлов, 

трубопроводов, 

деталей) из 

различных 

материалов (сталей, 

чугуна, цветных 

металлов и 

сплавов), 

предназначенных 

для работы под 

давлением, под 

статическими, 

динамическими и 

вибрационными 

нагрузками 

Проверка работоспособности и 

исправности сварочного 

оборудования для РД, настройка 

сварочного оборудования для РД с 

учетом особенностей его 

специализированных функций 

(возможностей). 

 

Выполнение РД сложных и 

ответственных конструкций с 

применением специализированных 

функций (возможностей) 

сварочного оборудования. 

 

Выполнение дуговой резки. 

 

Контроль с применением 

измерительного инструмента 

сваренных РД сложных и 

ответственных конструкций на 

соответствие геометрических 

размеров требованиям 

конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке. 

 

Исправление дефектов РД сваркой. 

Проверять 

работоспособность и 

исправность сварочного 

оборудования для РД, 

настраивать сварочное 

оборудование для РД с 

учетом его 

специализированных 

функций (возможностей). 

 

Владеть техникой РД 

сложных и ответственных 

конструкций во всех 

пространственных 

положениях сварного 

шва. Владеть техникой 

дуговой резки металла. 

 

Контролировать с 

применением 

измерительного 

инструмента сваренные 

РД сложные и 

ответственные 

конструкции на 

соответствие 

геометрических размеров 

требованиям 

Специализированные 

функции (возможности) 

сварочного оборудования 

для РД. 

 

Основные типы, 

конструктивные элементы 

и размеры сварных 

соединений сложных и 

ответственных 

конструкций, 

выполняемых РД. 

 

Основные группы и марки 

материалов сложных и 

ответственных 

конструкций, 

свариваемых РД. 

 

Сварочные (наплавочные) 

материалы для РД 

сложных и ответственных 

конструкций. 

 

Техника и технология РД 

сложных и ответственных 

конструкций во всех 

пространственных 



конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по сварке. 

 

Исправлять дефекты РД 

сваркой. 

положениях сварного 

шва. 

 

Методы контроля и 

испытаний сложных и 

ответственных 

конструкций. 

 

Порядок исправления 

дефектов сварных швов. 

3 Ручная дуговая 

сварка (наплавка) 

неплавящимся 

электродом в 

защитном газе 

(РАД) и плазменная 

дуговая сварка 

(наплавка, резка) 

(П) сложных и 

ответственных 

конструкций 

(оборудования, 

изделий, узлов, 

трубопроводов, 

деталей) из 

различных 

материалов (сталей, 

чугуна, цветных 

металлов и 

сплавов), 

предназначенных 

для работы под 

давлением, под 

статическими, 

динамическими и 

вибрационными 

нагрузками 

Проверка работоспособности и 

исправности сварочного 

оборудования для РАД и П, 

настройка сварочного оборудования 

для РАД и П с учетом его 

специализированных функций 

(возможностей). 

 

Выполнение РАД и П сложных и 

ответственных конструкций с 

применением специализированных 

функций (возможностей) 

сварочного оборудования. 

 

Выполнение сварочных операций 

по технологии РАД и П 

ответственных конструкций в 

камерах с контролируемой 

атмосферой. 

 

Выполнение плазменной резки 

металла. 

 

Контроль с применением 

измерительного инструмента 

сваренных РАД и П сложных и 

ответственных конструкций на 

соответствие геометрических 

размеров требованиям 

конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке. 

 

Исправление дефектов РАД и П 

сваркой. 

Проверять 

работоспособность и 

исправность сварочного 

оборудования для РАД и 

П, настраивать сварочное 

оборудование для РАД и 

П с учетом особенностей 

его специализированных 

функций (возможностей). 

 

Владеть техникой 

плазменной резки металла 

 

Владеть техникой РАД и 

П сложных и 

ответственных 

конструкций во всех 

пространственных 

положениях сварного 

шва. 

 

Владеть техникой П 

малых толщин (более 0,2 

мм) из различных 

материалов. 

 

Владеть техникой РАД и 

П ответственных 

конструкций в камерах с 

контролируемой 

атмосферой. 

 

Контролировать с 

применением 

измерительного 

инструмента сваренные 

РАД и П сложные и 

ответственные 

конструкции на 

соответствие 

геометрических размеров 

требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по сварке. 

Необходимые знания, 

предусмотренные 

трудовой функцией по 

коду A/04.2 настоящего 

профессионального 

стандарта. 

 

Устройство сварочного и 

вспомогательного 

оборудования для П, 

правила их эксплуатации 

и область применения. 

 

Специализированные 

функции (возможности) 

сварочного оборудования 

для РАД и П. 

 

Основные типы, 

конструктивные элементы 

и размеры сварных 

соединений сложных и 

ответственных 

конструкций, 

выполняемых РАД и П. 

 

Основные группы и марки 

материалов сложных и 

ответственных 

конструкций, 

свариваемых РАД и П. 

 

Сварочные (наплавочные) 

материалы для РАД и П 

сложных и ответственных 

конструкций. 

 

Техника и технология 

РАД и П для сварки 

(наплавки) сложных и 

ответственных 

конструкций во всех 

пространственных 

положениях сварного 

шва. Техника и 

технология плазменной 

резки металла. 

 

Техника и технология П 

для сварки малых толщин 

(более 0,2 мм) из 

различных материалов. 

 

Техника и технология 

РАД и П для сварки 

ответственных 

конструкций в камерах с 

контролируемой 

атмосферой. 

 

Методы контроля и 

испытаний ответственных 

сварных конструкций 

Порядок исправления 



дефектов сварных швов. 

4 Частично 

механизированная 

сварка (наплавка) 

плавлением 

сложных и 

ответственных 

конструкций 

(оборудования, 

изделий, узлов, 

трубопроводов, 

деталей) из 

различных 

материалов (сталей, 

чугуна, цветных 

металлов и 

сплавов), 

предназначенных 

для работы под 

давлением, под 

статическими, 

динамическими и 

вибрационными 

нагрузками 

Проверка работоспособности и 

исправности сварочного 

оборудования для частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением, настройка 

сварочного оборудования для 

частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением с учетом его 

специализированных функций 

(возможностей). 

 

Выполнение частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением сложных и 

ответственных конструкций с 

применением специализированных 

функций (возможностей) 

сварочного оборудования. 

 

Контроль с применением 

измерительного инструмента 

сваренных частично 

механизированной сваркой 

(наплавкой) сложных и 

ответственных конструкций на 

соответствие геометрических 

размеров требованиям 

конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке. 

 

Исправление дефектов частично 

механизированной сваркой 

(наплавкой). 

Проверять 

работоспособность и 

исправность сварочного 

оборудования для 

частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением, 

настраивать сварочное 

оборудование для 

частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением с 

учетом его 

специализированных 

функций (возможностей). 

 

Владеть техникой 

частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением во 

всех пространственных 

положениях сварного шва 

сложных и ответственных 

конструкций. 

 

Пользоваться 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной 

документацией для 

выполнения данной 

трудовой функции. 

 

Исправлять дефекты 

частично 

механизированной 

сваркой (наплавкой). 

Специализированные 

функции (возможности) 

сварочного оборудования 

для частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением. 

 

Основные типы, 

конструктивные элементы 

и размеры сварных 

соединений сложных и 

ответственных 

конструкций, 

выполняемых частично 

механизированной 

сваркой (наплавкой) 

плавлением. 

 

Основные группы и марки 

материалов сложных и 

ответственных 

конструкций, 

свариваемых частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением. 

 

Сварочные (наплавочные) 

материалы для частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

сложных и ответственных 

конструкций. 

 

Техника и технология 

частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

сложных и ответственных 

конструкций во всех 

пространственных 

положениях сварного 

шва. 

 

Методы контроля и 

испытаний ответственных 

сварных конструкций. 

 

Порядок исправления 

дефектов сварных швов. 

5.  Термитная сварка 

(Т) сложных и 

ответственных 

конструкций 

(оборудования, 

изделий, узлов, 

трубопроводов, 

деталей) 

Термитная сварка сложных и 

ответственных конструкций. 

 

Контроль с применением 

измерительного инструмента 

сваренные термитной сваркой 

сложные и ответственные 

конструкции на соответствие 

геометрических размеров 

требованиям конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке. 

Контролировать с 

применением 

измерительного 

инструмента сваренные 

термитной сваркой 

сложные и ответственные 

конструкции на 

соответствие 

геометрических размеров 

требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по сварке. 

Основные типы, 

конструктивные элементы 

и размеры сварных 

соединений сложных и 

ответственных 

конструкций (выводов 

электрохимической 

защиты трубопроводов 

различного назначения из 

углеродистых и 

конструкционных сталей, 

электрических проводов 

линий электропередач на 

высоте и в зоне высокого 

напряжения и т.д.), 

выполняемых термитной 

сваркой. 



Техника и технология 

термитной сварки для 

сварки деталей 

конструкции (включая 

сварку сложных и 

ответственных деталей, 

выводов 

электрохимической 

защиты трубопроводов 

различного назначения из 

углеродистых и 

конструкционных сталей, 

электрических проводов 

линий электропередач на 

высоте и в зоне высокого 

напряжения и т.д.). 

6 Сварка ручным 

способом с 

внешним 

источником нагрева 

(сварка нагретым 

газом (НГ), сварка 

нагретым 

инструментом (НИ), 

экструзионная 

сварка (Э)) 

сложных и 

ответственных 

конструкций 

(оборудования, 

изделий, узлов, 

трубопроводов, 

деталей) из 

полимерных 

материалов 

(пластмасс, 

полиэтилена, 

полипропилена и 

т.д.) 

Выполнение НГ, НИ и Э сложных и 

ответственных конструкций. 

 

Контроль с применением 

измерительного инструмента 

сваренные НГ, НИ и Э сложные и 

ответственные конструкции на 

соответствие геометрических 

размеров требованиям 

конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке. 

 

Исправление дефектов сваркой. 

Владеть техникой НГ, НИ 

и Э во всех 

пространственных 

положениях сварного шва 

сложных и ответственных 

конструкций. 

 

Контролировать с 

применением 

измерительного 

инструмента сваренные 

НГ, НИ и Э сложные и 

ответственные 

конструкции на 

соответствие 

геометрических размеров 

требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по сварке. 

 

Исправлять дефекты 

сваркой НГ, НИ и Э. 

Основные типы, 

конструктивные элементы 

и размеры сварных 

соединений сложных и 

ответственных 

конструкций, 

выполняемых НГ, НИ и Э. 

 

Основные группы и марки 

материалов сложных и 

ответственных 

конструкций, 

свариваемых НГ, НИ и Э. 

 

Сварочные (наплавочные) 

материалы для НГ, НИ и 

Э сложных и 

ответственных 

конструкций 

 

Техника и технология НГ, 

НИ и Э сложных и 

ответственных 

конструкций во всех 

пространственных 

положениях сварного 

шва. 

 

Методы контроля и 

испытаний сложных и 

ответственных 

конструкций 

 

Исправление дефектов 

сваркой НГ, НИ и Э. 

 

 

Уровень квалификации: Электрогазосварщик 6 разряда 

 

Обобщенная трудовая функция: Сварка (наплавка, резка) конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, деталей) любой сложности 

 
№ 

п/п 

Трудовые 

функции 
Трудовые действия Необходимые умения Необходимые знания 

1. Газовая сварка 

(наплавка) (Г) 

конструкций 

(оборудования, 

изделий, узлов, 

трубопроводов, 

деталей) любой 

сложности 

Газовая сварка (наплавка) (на 

основе знаний и практического 

опыта) конструкции (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) любой сложности. 

 

Выполнение уникальных работ и 

участие в исследовательских 

работах. 

Владеть техникой газовой 

сварки (наплавки) 

конструкций любой 

сложности. 

 

Участвовать (на основе 

знаний и практического 

опыта) в выполнении 

уникальных и 

исследовательских работ 

по газовой сварке 

Техника и технология 

газовой сварки (наплавки) 

конструкций любой 

сложности. 

 

Конструкторская, 

производственно-

технологическая и 

нормативная 

документация для 

выполнения данной 



(наплавке). трудовой функции. 

2 Техника и 

технология газовой 

сварки (наплавки) 

конструкций любой 

сложности 

Конструкторская, 

производственно-

технологическая и 

нормативная 

документация для 

выполнения данной 

трудовой функции 

Выполнение РД (на основе знаний и 

практического опыта) конструкции 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) любой 

сложности. 

 

Выполнение уникальных работ и 

участие в исследовательских 

работах. 

Владеть техникой РД 

конструкций любой 

сложности. 

 

Участвовать (на основе 

знаний и практического 

опыта) в выполнении 

уникальных и 

исследовательских работ 

по РД. 

Техника и технология РД 

конструкций любой 

сложности. 

 

Конструкторская, 

производственно-

технологическая и 

нормативная 

документация. 

3 Ручная дуговая 

сварка (наплавка) 

неплавящимся 

электродом в 

защитном газе 

(РАД) и плазменная 

дуговая сварка 

(наплавка, резка) 

(П) конструкций 

(оборудования, 

изделий, узлов, 

трубопроводов, 

деталей) любой 

сложности 

Выполнение РАД и П (на основе 

знаний и практического опыта) 

конструкции (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) любой сложности. 

 

Выполнение уникальных работ и 

участие в исследовательских 

работах. 

Владеть техникой РАД и 

П конструкций любой 

сложности. 

 

Участвовать (на основе 

знаний и практического 

опыта) в выполнении 

уникальных и 

исследовательских работ 

по РАД и П. 

Техника и технология 

РАД и П конструкций 

любой сложности. 

 

Конструкторская, 

производственно-

технологическая и 

нормативная 

документация для 

выполнения данной 

трудовой функции. 

4 Частично 

механизированная 

сварка (наплавка) 

плавлением 

конструкций 

(оборудования, 

изделий, узлов, 

трубопроводов, 

деталей) любой 

сложности 

Выполнение частично 

механизированной сваркой 

(наплавкой) плавлением (на основе 

знаний и практического опыта) 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) любой сложности. 

 

Выполнение уникальных работ и 

участие в исследовательских 

работах. 

Владеть техникой 

частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

конструкций любой 

сложности. 

 

Участвовать (на основе 

знаний и практического 

опыта) в выполнении 

уникальных и в 

исследовательских 

работах по частично 

механизированной сварке 

(наплавки) плавлением. 

Техника и технология 

частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

конструкций 

(оборудования, изделий, 

узлов, трубопроводов, 

деталей) любой 

сложности. 

 

Конструкторская, 

производственно-

технологическая и 

нормативная 

документация для 

выполнения данной 

трудовой функции. 

5 Руководство 

бригадой 

сварщиков 

Трудовые действия, 

предусмотренные трудовыми 

функциями по 3 или 4 уровням 

квалификации настоящего 

профессионального стандарта 

 

Руководство бригадой сварщиков. 

 

Обеспечение производства сварной 

продукции в установленные сроки, 

требуемого качества, определенной 

номенклатуры и в заданном объеме. 

 

Обеспечение выполнения бригадой 

сварщиков плановых заданий, ее 

равномерную (ритмичную) работу. 

 

Контроль соблюдения 

технологических процессов 

сварочного производства, 

оперативное выявление и 

устранение причин их нарушения. 

 

Подготовка предложений для 

разработки новых и 

совершенствования действующих 

технологических процессов 

сварочного производства. 

 

Обеспечение правильной 

Разрабатывать текущие, 

перспективные планы 

работы бригады 

сварщиков. 

 

Выявлять случаи, когда 

нарушение правил по 

охране труда может 

повлечь за собой угрозу 

здоровью или жизни 

рабочих бригады. 

 

Анализировать 

готовность рабочих 

бригады к повышению 

квалификационного 

уровня. 

 

Подавать личный пример 

по выполнению работ в 

области сварочного 

производства. 

Порядок обращения с 

нормативной, 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

технической 

документацией. 

 

Нормы, формы и порядок 

оплаты труда, 

применяемые в бригаде. 

 

Требования нормативной, 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

технической 

документации к 

выпускаемой сварной 

продукции. 

 

Мероприятия по 

организации труда. 

 

Инструкции по охране 

труда, производственной 

санитарии и 

противопожарной 

безопасности; правила 

производства и приемки 



эксплуатации сварочного и 

вспомогательного оборудования и 

соблюдение графиков их ремонта. 

 

Обеспечение условий труда 

рабочих бригады в соответствии с 

требованиями правил безопасности. 

 

Обеспечение соблюдения бригадой 

требований конструкторской, 

производственно-технологической 

и нормативной документации, 

инструкций по эксплуатации 

оборудования. 

 

Проверка обеспеченности рабочих 

мест материалами, инструментом, 

приспособлениями, технической 

документацией. 

 

Прием необходимых мер по 

предупреждению и ликвидации 

простоев, поломок оборудования, 

аварий. 

 

Проведение мероприятий по 

повышению производительности 

труда, рациональному 

расходованию материалов, 

снижению трудоемкости 

изготовления сварных конструкций 

на основе полной загрузки 

оборудования и использования его 

технических возможностей. 

 

Установление и своевременное 

доведение производственных 

заданий бригаде сварщиков в 

соответствии с утвержденными 

планами и графиками производства, 

обеспечение и контроль их 

выполнения. 

 

Необходимые меры по 

исправлению дефектов 

свариваемых конструкций. 

 

Реализация мер по 

предупреждению брака и 

повышению качества выпускаемой 

сварной продукции. 

 

Обеспечение соблюдения рабочими 

бригады требований по охране 

труда и пожарной безопасности, 

производственной санитарии. 

 

Обеспечение соблюдения рабочими 

бригады экологической 

безопасности проведения 

сварочных работ. 

 

Необходимые указания по 

производству сварочных работ 

рабочим бригады, имеющие для них 

обязательный характер. 

 

Приостановление работы в случаях, 

когда нарушение правил по охране 

труда может повлечь за собой 

угрозу здоровью или жизни 

рабочих, с немедленным 

сообщением об этом мастеру 

(производителю работ), а при его 

сварочных работ. 

 

Требования нормативной, 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

технической 

документации к 

свариваемым и 

сварочным материалам, 

условиям их хранения и 

запуска в производство, к 

качеству сварных 

соединений. 

 

Номенклатура, правила 

эксплуатации и хранения 

ручного и 

механизированного 

инструмента, инвентаря, 

приспособлений и 

оснастки. 

 

Основные положения 

законодательства о труде. 

Основы экономики. 



отсутствии другому руководителю. 

Предоставление мастеру 

(производителю работ) сведений о 

возможности повышения 

квалификационного уровня рабочих 

бригады. 

 

Применение мер общественного 

воздействия на рабочих бригады за 

неисполнение ими правил 

внутреннего трудового распорядка. 

 

 

УЧЕБНЫЙ ПЛАН 

для подготовки  рабочих 

по профессии «Электрогазосварщик» 2-го разряда 

 

Срок обучения 2 месяца 

№ 

п/п 
Курс, предмет 

Кол-во 

часов 

1 Теоретическое обучение   159 

1.1 Общетехнический  курс 59 

1.2 Специальная технология 100 

2 Практическое обучение 200 

3 Квалификационный экзамен 1 

 ИТОГО: 360 

 

1.1 ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И ПРОГРАММА 

«Общетехнический курс» 

№ 

п/п 
Темы 

Кол-во 

часов 

1.1.1 Материаловедение 12 

1.1.2 Основы электротехники 12 

1.1.3 Чтение чертежей и схем 12 

1.1.4 Основы слесарного дела 12 

1.1.5 Допуски и технические измерения 11 

 ИТОГО: 59 

 

1.2 ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И ПРОГРАММА 

«Специальная технология» 

№ п/п Темы 
Кол-во 

часов 

1.2.1 
Сварочные материалы для сварки и резки металлов. Основные группы и марки 

свариваемых материалов. 
8 

1.2.2 
Оборудование для дуговой, газовой, частично-механизированной сварки и резки 

металлов.  
12 

1.2.3 

Устройство  приспособлений и оснастки для термитной сварки. Устройство 

сварочного и вспомогательного оборудования для сварки НГ, НИ и Э, 

назначение и условия работы КИП и А, правила их эксплуатации и область 

применения  

12 

1.2.4 
Технология дуговой, газовой, частично-механизированной сварки и резки 

металлов 
12 

1.2.5 

Технология термитной сварки и резки металлов. Технология ручным способом с 

внешним источником нагрева (сварка нагретым газом (НГ), сварка нагретым 

инструментом (НИ),  экструзионная сварка простых деталей 

12 

1.2.6 Деформации и напряжения при сварке и резке металлов 8 

1.2.7 
Дефекты сварных соединений и их способы устранения. Контроль качества 

сварных швов 
8 

1.2.8 Руководящие материалы и техническая документация по сварке 8 

1.2.9 Охрана окружающей среды 4 



1.2.10 Производственная санитария 6 

1.2.11 Промышленная безопасность, охрана труда, пожарная безопасность  10 

 ИТОГО: 100 

 

2. Тематический план и программа 

производственного обучения  

№            

п/п 
Темы 

Кол-во 

часов 

2.1 Безопасность труда и пожарная безопасность  на объекте 4 

2.2 Обслуживание сварочного и газорезательного оборудования 12 

2.3 Освоение приемов электродуговой, частично-механизированной сварки 24 

2.4 

Освоение приемов газовой сварки, термитной сварки,  ручным способом с 

внешним источником нагрева (сварка нагретым газом (НГ), сварка нагретым 

инструментом (НИ),  экструзионная сварка простых деталей 

28 

2.5 Наплавочные работы 14 

2.6 Освоение приемов резки металлов 24 

2.7 Электросварочные работы 24 

2.8 Газосварочные работы 30 

2.9 Резка изделий 20 

2.10 
Самостоятельное выполнение работ электрогазосварщика соответствующего 

разряда   
20 

 ИТОГО: 200 

 

 

УЧЕБНЫЙ ПЛАН 

для переподготовки  рабочих 

по профессии «Электрогазосварщик» 3-4 разряда 

Срок обучения 1 месяц 

№  

п/п 
Курс, предмет 

Кол-во 

часов 

1 Теоретическое обучение   119 

1.1 Общетехнический  курс 29 

1.2 Специальная технология 90 

2 Практическое обучение 160 

3 Квалификационный экзамен 1 

 ИТОГО: 280 

 

1.1 Тематический план и программа предмета 

«Общетехнический курс» 

№ 

п/п 
Темы 

Кол-во 

часов 

1.1.1 Материаловедение 5 

1.1.2 Основы электротехники 6 

1.1.3 Чтение чертежей и схем 6 

1.1.4 Основы слесарного дела 6 

1.1.5 Допуски и технические измерения 6 

 ИТОГО: 29 

 

1.2 Тематический план и программа предмета 

«Специальная технология» 

№ 

п/п 
Темы 

Кол-во 

часов 

1.2.1 
Сварочные материалы для сварки и резки металлов. Основные группы и марки 

свариваемых материалов. 
8 

1.2.2 
Оборудование для дуговой, газовой, частично-механизированной сварки и резки 

металлов.  
12 

1.2.3 Устройство  приспособлений и оснастки для термитной сварки. Устройство 12 



сварочного и вспомогательного оборудования для сварки НГ, НИ и Э, назначение 

и условия работы КИП и А, правила их эксплуатации и область применения  

1.2.4 
Технология дуговой, газовой, частично-механизированной сварки и резки 

металлов 
12 

1.2.5 

Технология термитной сварки и резки металлов. Технология ручным способом с 

внешним источником нагрева (сварка нагретым газом (НГ), сварка нагретым 

инструментом (НИ),  экструзионная сварка сложных  деталей 

12 

1.2.6 Деформации и напряжения при сварке и резке металлов 8 

1.2.7 
Дефекты сварных соединений и их способы устранения. Контроль качества 

сварных швов 
8 

1.2.8 Руководящие материалы и техническая документация по сварке 8 

1.2.9 Охрана окружающей среды 4 

1.2.10 Производственная санитария 6 

1.2.11 Промышленная безопасность, охрана труда, пожарная безопасность 10 

 ИТОГО: 90 

 

2. Тематический план и программа 

производственного обучения электрогазосварщика  

№           

п/п 
Темы 

Кол-во 

часов 

2.1 Безопасность труда и пожарная безопасность  на объекте 4 

2.2 Обслуживание сварочного и газорезательного оборудования 12 

2.3 Освоение приемов электродуговой, частично-механизированной сварки 16 

2.4 

Освоение приемов газовой сварки, термитной сварки,  ручным способом с 

внешним источником нагрева (сварка нагретым газом (НГ), сварка нагретым 

инструментом (НИ),  экструзионная сварка простых деталей 

16 

2.5 Наплавочные работы 16 

2.6 Освоение приемов резки металлов 16 

2.7 Электросварочные работы 24 

2.8 Газосварочные работы 16 

2.9 Резка изделий 20 

2.10 
Самостоятельное выполнение работ электрогазосварщика соответствующего 

разряда   
20 

 ИТОГО: 160 

 

 

УЧЕБНЫЙ ПЛАН 

для повышения квалификации рабочих 

по профессии «Электрогазосварщик» 5-6 разряда 

Срок обучения 0,5 месяца 

№ 

п/п 
Курс, предмет 

Кол-во 

часов 

1 Теоретическое обучение по профессии 39 

1.1 Специальная технология  39 

2. Учебная практика 20 

3. Квалификационный экзамен 1 

 ИТОГО: 60 

 

1.1 Тематический план и программа предмета 

«Специальная технология» 

№ 

п/п 
Темы 

Кол-во 

часов 

1.1 
Сварочные материалы для сварки и резки металлов. Основные группы и марки 

свариваемых материалов. 
4 

1.2 
Оборудование для дуговой, газовой, частично-механизированной сварки и резки 

металлов.  
4 

1.3 
Устройство  приспособлений и оснастки для термитной сварки. Устройство 

сварочного и вспомогательного оборудования для сварки НГ, НИ и Э, назначение и 
4 



условия работы КИП и А, правила их эксплуатации и область применения  

1.4 Технология дуговой, газовой, частично-механизированной сварки и резки металлов 5 

1.5 

Технология термитной сварки и резки металлов. Технология ручным способом с 

внешним источником нагрева (сварка нагретым газом (НГ), сварка нагретым 

инструментом (НИ),  экструзионная сварка сложных  деталей 

6 

1.6 Деформации и напряжения при сварке и резке металлов 4 

1.7 
Дефекты сварных соединений и их способы устранения. Контроль качества сварных 

швов 
4 

1.8 Руководящие материалы и техническая документация по сварке 2 

1.9 Охрана окружающей среды 2 

1.10 Производственная санитария 2 

 Промышленная безопасность, охрана труда, пожарная безопасность 2 

 ИТОГО 39 
 

2. Тематический план и программа 

Учебной практики  

№ 

п/п 
Темы 

Кол-во 

часов 

1 

Работа в Автоматизированных обучающих системах (учебных курсах): «Сварочно-

монтажные работы при ремонте нефтепроводов». Компьютерные имитационные 

тренажеры:  «Гальтельная муфта для ремонта поперечных сварных швов», «Вырезка 

и врезка катушки» 

4 

2 

Вводный  и первичный инструктаж по охране труда на Учебном полигоне. Освоение 

приемов электросварочных, газосварочных, электросварочных работ на Учебном 

полигоне 

6 

3 Газосварочные и газорезательные работы на Учебном полигоне 4 

4 
Самостоятельное выполнение работы электрогазосварщика, соответствующего 

разряда на Учебном полигоне 
6 

 ИТОГО: 20 

 
 

ПРОГРАММА 

переподготовки для лиц, имеющих высшее или среднее профильное образование 

 на 3-4 разряд 
              Срок обучения -0,7 месяца 

№ 

п/п 
ПРЕДМЕТЫ 

Кол-во 

часов 

1. Теоретическое обучение по профессии  19 

2. Практическое обучение 80 

3. Квалификационный экзамен 1 

 ИТОГО: 100 

 

1. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И ПРОГРАММА 

специального курса 

№ 

п/п 
ТЕМА 

Кол-во 

часов 

1.1 
Сварочные материалы для сварки и резки металлов. Основные группы и марки 

свариваемых материалов. 
2 

1.2 
Оборудование для дуговой сварки и резки металлов. Оборудование для газовой 

сварки, наплавки и резки металлов 
4 

1.3 
Технология ручной дуговой сварки, наплавки и резки металлов. Технология газовой  

сварки, наплавки и резки металлов 
4 

1.4 Дефекты сварных соединений. Контроль качества сварных швов.  1 

1.5 Руководящие материалы и техническая документация по сварке 2 

1.6 Охрана окружающей среды* 2 

1.7 Производственная санитария. Оказание первой помощи 2 

1.8 Промышленная безопасность, охрана труда, пожарная безопасность*  2 

 ИТОГО: 19 



2. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И ПРОГРАММА  

практического обучения 

№ 

п/п 
ТЕМА 

Кол-во 

часов 

2.1 Безопасность труда и пожарная безопасность  на объекте 2 

2.2 Обслуживание сварочного и газорезательного оборудования 6 

2.3 Освоение приемов электродуговой, частично-механизированной сварки 8 

2.4 

Освоение приемов газовой сварки, термитной сварки,  ручным способом с внешним 

источником нагрева (сварка нагретым газом (НГ), сварка нагретым инструментом 

(НИ),  экструзионная сварка простых деталей 

8 

2.5 Наплавочные работы 8 

2.6 Освоение приемов резки металлов 8 

2.7 Электросварочные работы 12 

2.8 Газосварочные работы 8 

2.9 Резка изделий 10 

2.10 Самостоятельное выполнение работ электрогазосварщика соответствующего разряда   10 

 ИТОГО 80 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


